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1.0. Czes¢ ogdlna

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdlowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru gladzi gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynnosci umozliwia-
jace 1 majace na celu wykonanie wszystkich robot. Ponadto dotycza zagadnien zwigza-
nych z dostawg materiatdw, wykonawstwem i1 wykonczeniem robot.

1.3. Zakres robét objetych SST

Gladzie gipsowe stanowig warstwe wygladzajacg istniejace podtoze, ktorym moze by¢
uprzednio wykonany tynk, §cianka lub okladzina gipsowo-kartonowa. Nanoszone sg re-
cznie.

Do prac tymczasowych i towarzyszacych nalezy zaliczy¢:

- zmurowanie otworéw drzwiowych 1 okiennych,

- wykonanie tynko6w cem.-wap. jako podkitadu pod gladzie,

- zamurowania drobnych otworow, wnek 1 dziur,

- wykonanie drobnych obudow z ptyt g/k,

- zagruntowanie podiozy,

- osadzenie drzwiczek rewizyjnych i kratek wentylacyjnych,

- obtozenie naroznikéw wypuktych katownikami aluminiowymi perforowanymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe przyjete w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z
okresleniami przyjetymi w Rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002 r. w sprawie warunkéw, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie,
odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w OST (kod 45000000-7) pkt. 1.4.
,Czes$¢ ogolna”.

Na potrzeby niniejszej specyfikacji definiuje si¢ nastgpujace pojecia:

Sucha mieszanka gipsowa - materiat sktadajacy sie ze specjalnie dobranych spoiw,
wypehiaczy i domieszek modyfikujacych wlasnosci robocze oraz cechy reologiczne za-
prawy. Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢
na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Gips szpachlowy - mieszanka na bazie gipsu pétwodnego z dodatkiem wypetiaczy mi-

neralnych oraz chemicznych srodkéw modyfikujacych. Zawiera komponenty dzigki kto-
rym uzyskane zaprawy sa plastyczne i fatwe w obrdbce.
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1.5. Ogolne wymagania dotyczace robodt
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodno$¢ z doku-
mentacjg projektowa, SST 1 poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania doty-
czace zasad prowadzenia robot podano w OST (kod 45000000-7) pkt. 1.5. ,,Wymagania
0g6lne”.

1.6. Dokumentacja robot

Dokumentacja robot zostata okreslona w OST (kod 45000000-7) pkt. 1.6. ,,Czgsé¢
ogolna”.

1.7. Nazwy i kody
Grupy robdt, klasy robot lub kategorie robdt:

45410000-4 - Tynkowanie

2.0. Materialy

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow
Zostaly okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 2.0. ,,Materiaty”.
2.2. Szczegolowe wymagania dotyczgce materialow

Gips szpachlowy

Nalezy zastosowac gips szpachlowy:

- typu B stosowany do wyro6wnywania podtozy wykonywanych z betonu, tynkow ce-
mentowych i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podlozach.
Moze by¢ naktadany na gladkie podloze budowlane lub na odnawialne stare podtoze
tynkarskie.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegaja ocenie wilasciwosci fizycznych i
uzytkowych zgodnie z wymaganiami i metodami badawczymi okreslonymi w normach:
- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany
- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Preparaty do gruntowania podtozy

Nalezy zastosowac preparat:

- 761ty lub mlecznobiaty przeznaczony do gruntowania podiozy mineralnych w celu ob-
nizenia ich chtonno$ci, utwardzenia powierzchni i zwigkszenia przyczepnosci miedzy-
warstwowej (preparat stosowany gtownie pod pocienione wyprawy gipsowe).

Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podloza stosowa¢ mozna wodg¢ od-
powiadajacag wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Spe-
cyfika pobierania probek, badania i ocenia przydatnosci wody zarobowej do betonu w
tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowa¢ wodociggowa wodg pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mut.
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2.3. Pakowanie gipsu

Gips nalezy pakowaé¢ w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe wg PN-P-
79005:1976 (PN-76/P-79005). Masa worka z gipsem powinna wynosi¢ 25kg + 1kg lub
40kg + 2kg. Gips budowlany sprzedawany w ilosci ponizej 15kg powinien by¢ pakowa-
ny w torby papierowe co najmniej dwuwarstwowe wg PN-P-79003:1991 (PN-91/P-
79003).

Na workach lub torbach powinien by¢ umieszczony wyrazny napis zawierajacy:
- nazwe, symbol odmiany i gatunek gipsu,

- nazw¢ wytworni i adres,

- mas¢ worka lub torby z gipsem,

- date wysyiki.

Ponadto na opakowaniach mniejszych, ponizej 15kg zaleca si¢ umieszczanie wskazo-
wek dotyczacych sposobu przygotowania zaczynu gipsowego.

2.4. Magazynowanie i przechowywanie gipsu
Gips powinien by¢ przechowywany, w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach, w
pomieszczeniu suchym i1 warunkach zabezpieczajacych go przed zawilgoceniem 1 zanie-
czyszczeniem.
Gips workowany nalezy uklada¢ w stosy na paletach lub drewnianej wentylowanej
podtodze. Miedzy stosami i1 przy $cianach nalezy pozostawi¢ wolng przestrzen umozli-

wiajacg dostep do kazdego stosu. Dopuszczalna liczba warstw - 8 dla workéw po 40kg 1
10 dla workow po 25kg.

3.0. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Zostaly okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 3.0. ,,Sprzet”.
3.2. Szczegbélowe wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca przystepujacy do wykonania robot, powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z drobnego sprzetu budowlanego.

4.0. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Zostaty okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 4.0. ,,Transport”.
4.2. Szczegélowe wymagania dotyczace transportu

Gips w opakowaniach 25 i 40kg nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu w wa-
runkach zabezpieczajacych go przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodze-
niem opakowan. Gips pakowany mozna uktada¢ i przewozi¢ w stosach lub na paletach.
Liczba warstw jak przy magazynowaniu.

Ladunek na palecie powinien by¢ zabezpieczony w ten sposob, aby tworzyt wraz z pa-
letg stabilng jednostke tadunkowa.
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5.0. Wykonanie robot

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Zostalty okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 5.0. ,,Wykonanie robot”.

5.3. Przygotowanie zapraw tynkarskich

Zaprawy muszg by¢ przygotowane zgodnie ze zaleceniami producenta przez wsypa-
nie odmierzonej ilosci mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postepowa-
nia odwrotnego powstang grudy, a =zaprawa bedzie trudna do wlasciwego
zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadla mechaniczne,
np. naktadki na wiertarki.

Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masla i nie zawiera zadnych grudek.
Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas wigzania, nalezy przygotowac taka
lo$¢ zaprawy, ktora zostanie wykorzystana w ciggu 45 minut. Po uptywie tego czasu
masa tynkarska traci swoje plastyczne wlasciwosci. Bardzo istotne jest, aby kazdy ko-
lejny zar6b gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane pozostato-
$ci moga znacznie przyspieszy¢ czas wigzania i utrudni¢ prace.

5.4. Wykonywanie robét

Szpachlowanie

Przygotowang mas¢ szpachlowg naklada si¢ na $ciang rowng warstwa o grubosci 1-
5mm za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie do-
ciskajgc materiat do podloza. Mas¢ naniesiong na $ciang wyroOwnuje si¢ pacg, a po
stwardnieniu ewentualne nieréwnosci mozna usungé, szlifujac powierzchni¢ odpo-
wiednig siatkg lub papierem $ciernym. Nastepnie powierzchni¢ nalezy ponownie za-
szpachlowac¢ jak najciensza warstwg i delikatnie przeszlifowac.

W przypadku gdy nalezy wygtadzi¢ powierzchnie w ciggu jednego dnia i unikna¢ jed-
nego szlifowania, efekt ten mozna uzyskac, stosujgc technologic ,,mokre na mokre".
Drugg warstwe gladzi nanosi si¢ wowczas juz po 20 minutach od nalozenia pierwszej
warstwy.

6.0. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosSci robot
Podano w OST (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogblne” pkt. 6.
6.2. Badania podloza

Przed przystapieniem do tynkowania podioze nalezy podda¢ ogledzinom, a w przy-
padku watpliwosci co do jego sianu, wykona¢ badania. W celu oceny warstwy podtoza
nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace proby:
wycierania - powierzchnia zewngtrzna powinna by¢ wolna od kurzu i innych zanieczysz-
czen. W przypadku stwierdzenia zanieczyszczen nalezy je usung¢ za pomocg szczotki lub
zmy¢ woda, a tynkowac po wyschnigciu;
sprawdzenie Srodka antyadhezyjnego - przy sprawdzaniu za pomoca lampy kwarcowej
pojawia si¢ zielononiebieskie $wiatto fluorescencyjne §wiadczace o wystepowaniu na po-
wierzchni srodka antyadhezyjnego. Mozna go usuna¢ za pomoca wody z dodatkiem de-
tergentu. Miejsca, ktorych nie mozna zmy¢ woda nalezy oczysci¢ mechanicznie - zeskro-
ba¢ lub usuna¢ przez piaskowanie;
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skrobania - polega na sprawdzeniu powierzchni podtoza za pomocg metalowego
narzedzia. Ztuszczenia lub obsypania powierzchni nalezy oczys$ci¢ druciang szczotka
lub cykling, a nastgpnie pokry¢ srodkiem gruntujacym z wypeiniaczem mineralnym;
zwilzania - podloze nalezy namoczy¢ za pomoca szczotki lub pedzla. Jesli jasne pla-
my ciemnieja w ciggu 3-5 minut, $wiadczy to, ze podloze jest wystarczajaco chlonne.

7.0. Obmiar robot

7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot
Podano w OST (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogdlne” pkt. 7.
7.2 Szczegolowe zasady obmiaru robét

Gladzie $Scian oblicza si¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dlugosci $cian w
stanie surowym 1 wysokosci mierzonej od posadzki do stropu. Powierzchni¢ pilastrow i
shupow oblicza si¢ w rozwinigciu powierzchni tych elementow w stanie surowym.
Powierzchnie kolumn 1 pétkolumn o przekroju okraglym i owalnym oblicza si¢ wg
obwodu opisanego prostokata w najwiekszym przekroju, pomnozonego przez
najwieksza wysokos¢.

Gladzie stropow plaskich oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle
Scian surowych.

Z powierzchni gtadzi nie %)otrqca si¢ powierzchni nieotynkowanych mniejszych niz
1m? oraz powierzchni do 3m?, jezeli ich oécieza sa tynkowane.

Z powierzchni gladzi potraca si¢ powierzchnie otworéw do 3m? jezeli ich oécieza nie
sg tynkowane. Potraca si¢ rowniez wszelkie inne powierzchnie nie tynkowane wigksze
niz 1m?.

Gladzie osciezy otworow o powierzchni ponad 3m? oblicza si¢ jako iloczyn jednokrot-
nej dlugosci otynkowanych osciezy 1 szeroko$ci o$ciezy w stanie surowym.

7.3. Zasady okreslania ilosci robot
Okre$la sic w m® na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych
przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

W przypadku robot remontowych, dla ktorych nie opracowano dokumentacji projekto-
wej wielkos$ci obmiarowe okresla si¢ na podstawie pomiarOw w naturze.

8.0. Odbior robot

8.1. Ogolne zasady odbioru robot
Podano w OST (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogblne” pkt. 8.
8.2. Odbior podloza
Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt. Jezeli odbior pod-
foza odbywa si¢ po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy podioze oczysci¢ i
umy¢ woda.
8.3. Wymagania przy odbiorze
Podstawa koncowego odbioru technicznego gladzi wykonanych z fabrycznie przygoto-

wanych mieszanek tynkarskich sa wyniki badan wymienionych w p. 4 normy PN-70/B-
10100.
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Gladzie gipsowe nakladane rgcznie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i
krawedzi traktowac jak tynki kategorii 111 wg normy PN-70/B-10100.

Katego- |Odchylenie po- |Odchylenie powierzchni i krawedzi od | Odchylenie

ria tynku | wierzchni tyn- | kierunku przecinajacych
ku od plaszczy- si¢ plaszczyzn
zny i odchyle- pionowego poziomego od kata prze-
nie krawedzi od widzianego w
linii prostej dokumentacji
Il nie wigksze niz | nie wigksze niz nie wigksze niz nie wigksze niz

3mm i w liczbie |2mmna Imiogd- |3mmna Imiogo- [3mmnalm
nie wigkszej niz |lem nie wigcej niz |tem nie wigcej niz

3 na catej dtugo- [4mm w pomie- 6mm na calej po-

$ci faty kontrol- |szczeniach do wierzchni migdzy

nej 2m 3,5m wysokosci przegrodami pio-
oraz nie wigcej niz | nowymi ($ciany,
6mm w pomie- belki itp.).

szczeniach powy-
zej 3,5m wysoko-
sci

Krawedzie 1 profile muszg wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢
naruszone ani pofalowane. Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé réwno-
miernie na calym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna powinna by¢ osadzona przy za-
chowaniu jednakowej szerokosci, a o$cieznica musi by¢ na calym obwodzie réwno-
miernie szeroka (rownomiernie osadzona).

9.0. Podstawa platnosci

9.1. Ogolne zasady ustalania podstawy platnoSci
Podano w OST (kod 45000000-7) ,,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
9.2. Szczegiolowe zasady ustalania podstawy platnoSci

W cenie jednostkowej gtadzi nalezy uwzgledni¢ osadzenie kratek wentylacyjnych i list
naroznikowych dla wszystkich pionowych i1 poziomych krawedzi wypuktych.

10.0. Przepisy zwiazane

10.1. Ustawy
Zostaly okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 10.1. ,,Ustawy”.
10.2. Rozporzadzenia

Zostaly okreslone w OST (kod 45000000-7) pkt. 10.2. ,,Rozporzadzenia”.

10.3. Normy

PN-92/B-01302 Gips, anhydryt i wyroby gipsowe. Terminologia.
PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i
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Klej gipsowy.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfika pobierania pro-
bek, badania i ocenia przydatnos$ci wody zarobowej do

betonu w tym wody odzyskanej z proceséw produkeji
betonu.
10.4. Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych wyd. 2004r.
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